دمج الركام للحصول 
على تدرج محدد 


للا من الخصائص الأساسية للحصويات المستعملة في 
الطرق هو أن تكون ذات ثبات جيد, أي أن تحتوي على 
نسب من العناصر الحصوية و الرملية و الناعمة بشكل 
متوازنء و بالتالي تستطيع ان تقاوم بشكل جيد 
الإجهادات و التشوهات الناتجة عن الحركة المرورية. 

لل التسسبيشهة .4051 سب معينة من 
يوافق المواصفات المطلوبة, هو ما ندعوه بعملية 
تكوين الخلطات الحصوية. 
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لا من أجل الحصول على المنحني الحبي 
المطلوب, هناك طرق مختلفة تسمح بدمج 
المواد بنسب معينة من هذه الطرق: 
- الطريقة الحسابية . 
- الطريقة التخطيطية. 


الكرتم ير المسيابية 


عين من 
باس من أجل الصو عاب الخلط لم2 
سدن | بات من أجل الحصول عين فإنه يفضل 
200 2 حل 
رقة | ١‏ 
استعمال ,د نأخذ مثالا يتبين من خلاله مر 
شرح د المتوفرة 
العمل: ' لدينا التركيب الحبي 9 (2 و 
4 لنفرض 0 دز سبين لب 
3) كما في الجدول رقم (1) 


الخليط النسب الففرق التركيب 
الناتج المستخدمة الحبي 
المطلوب 
#+(0©)8 (8) 86 (0)8 -) -)©) الوس 
 )8(  )9( )8(‏ 5 4 طى 
 )6( )7( )10(‏ خلءي 
ط © 
)5 
100 4 60.6 0 0 00ظ1 
904 4 54.32 5 5 905 9 
0 04 و2585 20 0 525 
604 4 24.14 37.5 22.5 62.5 40 
١ 30 19 52 1 51‏ 15 0500 32 
١ 125 2209 0 29‏ 27.5 15 
14 033 5.43 5 6 15 9 
7 وى ايا 9 4 6 2 


تابع 0 


يمثل الحدود الدنيا و القصوى للتركيب الحبى 
(الخليط ع) للتركيب الحبي المطلوب. 

إذا نظرنا إلى الجدول نرى أن العمودين (6 و 7) 
يمثلان الفرق بين المواد المتوفرة و المواد 
المطلوبة, » و إن مجموع الفروقات للعمود )6) 
هو (88).: كما أن مجموع الفروقات للعمود (7) 
هو (134). 


نسبة الإستخدام من الخليطين 8 و 8 هي : 


(ن1لاسطر ال الى تر رع 
هوا يعني إن الخليط المطلوب يمذن أن يتكون من 


4 من أجل الخليط (8) هي 


من أجل الخليط (4) هي 


ع 7 20 في العموديي (2 7( 3) 
نحصل لل السا الشينة فذ العمودين (3:9 9). 
”أي انه من أجل الحصول على الخليط ©) يجب 
من أجل الخليط (8) و النسب المارة المبينة 1 
العمود (9) من أجل الخليط (8). و حاصل جمع 
النسبتين لي جمع نسب العمودين 26 يعطينا 
النسب المارة الموضحة في العمود (10) و التي 
نقع ضمن التركيب الحبي المطلوب. 


الخليط 
الناتب 
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الففرق التركيب 
الحبي 
المطلوب 
2 22 الود الحدى 
8 م حلى 5 
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2 20 75 1(00 
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المواد 

المتوفرة 

8 م 
(3) (2) 
210 100 
0210 90 
0 | 55 
21+00 40 
00 67 
500 15 
20 9 
15 2 


اعت خبطي «تطيف تعمل من أجل 
المواد و الحصول 2 
لكن الطريقة الأكثر إستعمالاً و سرعة و سهولة 
هي الطريقة الألمانية و مراحل العمل لهذه 
الطريقة سوف نوضحها عبر المثال التالي 


مثال علي الطريقة التخطيطية 


ليكن لدينا المواد المتوفرة (© ,8 ,8) ذات 
التراكيب الحبية المعطية في الأعمدة (2 و3 
كا من الجدول رم (ذا ر تركب قر تكد 
النسب الواجب استعمالها من كل منهم 
أجل التخرود 0 التركيب الحبي الموضح في 


الحبي 
المطلوب 
الوسط الحدود 
2 (5) 
)6 
100 100 
925 -8)0 
85 100 
0/ -65 
35 100 
3 55-0 
16 40-70 
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المواد المتوفرة 
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فتحات المناخل الموافقة, أي 
0 من أجل (40مم) و 5 92 9 من أجل (20 
مم) و 82.5 90 من أجل (10 مم) و هكذ| ٠‏ 
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51 الحقر وها,. سس المحظاما 
متحنيات التوزيع الحبي اللمواد © (© ,8 ,ق). 

د يميد 
متجاورين, 02 على مستقيمات جديدة, 1 
المستقيمات تتقاطع مع المستقيم الاساسي 5600" 


اا كن انيب نقاط التقاطع 
. على النسب المطلوبة وهي كما يلي : 
- 37/79 للمواد م 
- 45 96 للمواد 8 
- 18 90 للمواد (0) 
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11 أخيراً نتأكد بعد خلط هذه النسب من صحة المنحني 
قد أعطينا فب الجدول السابق العمود (7) نسب الخليط 
الناتج 

ا يجب الملاحظة بأننا نحصل على النسبة المارة الموافقة 
لي سيا ل ل 00 نوع بنسيتم فى 
التحرت: عالط (10مم) تكون النسبة كما يلي: 

7/1 - 90 18 << 100+ 90 45 << 100 + 9637 << 21 


هكذا يمكننا إيجاد النسب الموافقة لفتحة كل 
منخل على حده. نلاحظ أن نسبة المار للخليط 
الناتج لا توافق تماماً للتركيب الحبي الوسطي 
المطلوب (العمود رقم 6). و لكنها تقع ضمن 
الحدود المطلوبة (العمود رقم 85 و بالتالي 
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ع5لا10 ا مطااعع طاوصع آالانا 


